. . 2025-02-27/PL
Informacje techniczne

Przyklejanie luster Strona 1/3
Odpowiednie kleje

Przyklejanie luster ze szktem powlekanym wg DIN EN 1036 wymaga systemow klejenia, ktore spetniajg wymagania w oparciu
o Wytyczne Techniczne dla Robét Szklarskich nr 11 w wersji obowigzujace;j.

Nacisk jest zawsze stawiany na odporne na starzenie, kompatybilne przyklejanie tylnych powierzchni luster.
W przypadku nieodpowiednich systeméw lub wadliwego wykonania przyklejania luster mogg pojawi¢ sie nastepujace problemy

* Przeswiecanie pasm kleju

= Utrata odbicia przez lustro

= Oddzielanie powtoki od szkta

= Utrata przyczepnosci az do peinego oddzielenia sie kleju od powierzchni lustra
= Efekty zmieniajgce powierzchnie graniczne

W przypadku przestrzegania ogdinych wskazéwek dotyczgcych obrdobki i uzywania produktow

COSMO® HD-100.400 (1-skfadnikowy klej MS),
COSMO® HD-100.450 (1-sktadnikowy klej montazowy),
COSMO® HD-200.101 (2-sktadnikowy klej STP),
COSMO® CL-300.150 (Srodek czyszczacy)

w ramach naszych badan udato nam sie osiggna¢ najlepsze wyniki zwigzane z odpornym na starzeniem przyklejaniem tylnych
powierzchni luster. Roéwniez po przeprowadzeniu intensywnych testow zwigzanych z warunkami atmosferycznymi i starzeniem
nie stwierdzono pogorszenia jakosci.

Wskazoéwki dotyczace obrébki

Przygotowanie przeznaczonej do klejenia tylnej powierzchni lustra:
Warstwa lakieru na tylnej stronie nie moze wykazywac zadnych uszkodzen.

Nalezy unika¢ wptywdw mechanicznych, takich jak przeszlifowanie warstwy lakieru lub zarysowania spowodowane ostrymi
przedmiotami.

Pozostatosci, pyt i zabrudzenia oleiste usuwa sie srodkiem do czyszczenia COSMO® CL-300.150.

Przygotowanie podtoza przeznaczonej do klejenia powierzchni:

Rézne podtoza muszg by¢ czyste, mie¢ odpowiednig nosnos¢ i by¢ wyczyszczone z olejow, smardw i sktadnikow o wysokiej
zdolnosci do migracji, takich jak np. zmiekczacze.

Przygotowanie materiatow:

Przygotowane do klejenia elementy luster lub podtoza powinny zosta¢ zaaklimatyzowane do warunkéw panujgcych
w pomieszczeniu, aby unikng¢ naprezen w pozniejszych potgczeniach.

Geometria spoin klejowych

W pomieszczeniach mieszkalnych lub w przypadku luster o wysokosci ponizej 1 m:
Zasadniczo nalezy zachowa¢ minimalny odstep 5 mm pomiedzy lustrem a podiozem, aby zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje od
tytu.

W pomieszczeniach mokrych lub w przypadku luster o wysokosci powyzej 1 m:
Minimalny odstep pomiedzy lustrem a podtozem wynosi tutaj przynajmniej 10 mm.

Zabudowa przy meblach:
Ze wzgledow konstrukcyjnych nalezy zachowa¢ minimalny odstep pomiedzy lustrem a powierzchnig mebla na poziomie
przynajmniej 0,2 mm.
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Dtugosé¢ fug klejowych:
Dtugos$¢ naktadanych pasm nie powinna przekracza¢ 200 mm. Pomiedzy pasmami nalezy zachowac odstepy ok. 200 mm.

Kierunek fug klejowych:
Pasma kleju lub pomocnicze $srodki do mocowania nalezy zawsze naktada¢ PIONOWO!

Nie naktada¢ pasm o wigkszych wymiarach i/lub pasm poziomych, ani pasm kleju utozonych na krzyz

Na 1 kg wagi lustra zaleca sie powierzchnie do klejenia 10 cm?® pokrytg klejem w ksztatcie pasma.

Parametry otoczenia:
Temperatura obrébki kleju znajduje sie na wiasciwej karcie technicznej.

Idealne sg temperatury obrobki wyzsze niz +15°C. Zbyt wysokie temperatury obrébki lub tez temperatury wyzsze niz 27°C
znacznie skracajg czas obrobki kleju i wskutek tego moze dojs¢ do problemoéw z przyczepnoscig (brak zwilzenia).

Czas wigzania:

Lustro musi pozosta¢ bez naprezen w mocowaniu przez przynajmniej dwa dni. Podczas usuwania mocowania nalezy
skontrolowac przyklejenie potgczenia pod katem wytrzymatosci. Predkos¢ utwardzania wynosi zazwyczaj 4 mm/24 godziny.
W zaleznosci od wilgotnosci powietrza, wilgotnosci podioza i temperatury otoczenia ta predko$é utwardzania moze ulegac
zmianie. Niskie temperatury i niska wilgotno$é spowalniajg proces utwardzania. wysokie temperatury i wysoka wilgotno$¢
powietrza przyspieszajg proces utwardzania.

Ograniczenia:
Lustrzane sufity, zabezpieczenia przed upadkiem oraz konstrukcje narazone na state i silne warunki atmosferyczne muszg
zosta¢ zamocowane mechanicznie. Samo zamocowanie tylko na klej nie jest wystarczajgce.

Wazne wskazowki

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrébki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogoélnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wtasciwosci naszych produktéw (informacje dotyczgce warto$ci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnos¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych préb; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzgce.
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